
T H E  P O W E R H O U S E  O F  U LT R A S O N I C S

通过 35 kHz 部件和集成于特殊设备内的差异化焊接路径限制系
统实现应用。

应用示例
内置电子装置的安全气囊控制系统
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任务设置

在安全气囊控制系统部件内置电子部件的塑料外壳上应安装盖
板以及电缆应力消除装置。在此过程中，不得损坏敏感的电子
部件。由于零件数量庞大，因此必须为该过程选择一种低成本
方法，在实现自动化的同时确保稳定的高品质。

解决方案

使用频率为 35 kHz 的 AC350 型超声波执行器进行接合作业。使
用超声波卷边装置固定电缆，以防拉力过高。为防止电子部件
的振动负荷过大，用外壳上的铆钉固定盖板。视路径而定，由
机械/电动探测系统和限制系统按照预设切断超声波。

该配置的优点

超声波铆接工艺实可牢固接入组件，且噪声极低。内置的电子
装置也因此几乎无任何负载。即使在进行超声波卷边时也几乎
没有任何振动传导至底部，因为铆接时塑料在焊头表面熔化，
吸收了振动。压紧系统、探测系统和焊接路径限制系统组合在
一起，确保了各部分公差通过差异化探测得到均衡。由此可确
保接合有效，质量稳定。
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