
T H E  P O W E R H O U S E  O F  U LT R A S O N I C S

该应用通过功率为 10 kW 的 PowerWheel® 设备 MT8000 和工艺
控制系统 TCS5 实现。

应用示例
具有双焊接和绝缘的终端
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任务设置

在两件式终端上要焊接一个铝制电缆。首先将铝制终端和镀 
镍的铜制终端焊接在一起。之后，用一种特殊的注塑工艺密 
封焊接位置。然后进行第二次焊接：将铝制电缆焊接到铝制 
终端上。

解决方案

按照这种顺序使用 PowerWheel® 设备 MT8000 以 10 kW 功率进
行这两次焊接。

该配置的优点

仅通过高焊接功率和特殊的技术就能使用 PowerWheel® 设备完
成这一焊接任务。 
焊接可承受的负荷极高。通过该技术可有效避免终端的铝材和
铜材之间发生触点侵蚀。该工艺已获得汽车行业的许可。
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