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Applikationsbeispiel
Einfadlerkopf Nahmaschine

KUNSTSTOFFSCHWEISSEN METALLSCHWEISSEN SCHNEIDEN REINIGEN SIEBEN

Aufgabenstellung

Der Einfadlerkopf einer Nahmaschine besteht aus Einzelteilen,
welche aus verschiedenen Werkstoffen gefertigt sind. Der
Fadenfanger, gefertigt aus einem prazisen Stanz-/Biegeteil aus
rostfreiem Stahl, muss zuverlassig und spielfrei auf dem spritzge-
gossenen Grundkorper aus Kunststoff fixiert werden. Die Nietkopfe
mussen aus Festigkeitsgrinden ganz ausgeformt sein, und eine
Brauenbildung aus Uberschissigem Kunststoff soll moglichst ver-
mieden werden.

Losung

Fur die Doppelkopf-Nietverbindung kommt das Ultraschallverfahren
zum Einsatz. Mit einer Frequenz von 35 kHz und hoher Amplitude
werden mit einer Sonotrode mit Doppelnietkontur die beiden klas-
sischen Nietkopfe mit Zentrumsspitze gleichzeitig geformt. Fir das
definierte Abschalten des Ultraschallschalls wird ein kombiniertes
mechanisch-elektrisches Niederhalter- und differenzielles Abtast-
und Nietwegbegrenzungssystem eingesetzt.
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Vorteile dieser Konfiguration

Mit Ultraschall lassen sich prazise und spielfreie Nietverbindungen
realisieren. Nach dem Aufschmelzen des Kunststoffes wird der
Ultraschall definiert abgeschaltet und die Nietkdpfe erstarren unter
dem bleibenden Druck der Sonotrode, was eine feste und spielfreie
Verbindung garantiert. FUr eine gleichmassige Nietkopfausbildung
und prazise Qualitat ist es wichtig, dass die schwingende Sonotrode
das Metallteil nicht berthrt. Dies wird durch ein differenzielles
Niederhalte-, Abtast- und Wegbegrenzungssystem gewahrleistet,
welches Dickentoleranzen der Teile kompensiert. Dadurch entsteht
kaum Metallkontakt und die Brauenbildung wird minimiert.

Die Applikation wurde erstellt auf einer 35 kHz-Ultraschallschweiss-
anlage des Typs USP750 mit differenziellem Teileabtastungs- und
Nietwegbegrenzungssystem.
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