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Porta per infusione medica
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L'applicazione é stata creata su un impianto di saldatura torsio-
nale SONIQTWIST® TSP750 con generatore MAG e comando di
processo TCS5 o con componenti corrispondenti in un impianto

speciale.

Compito

In una porta per infusione medica in plastica deve essere fissata

in modo sicuro, a tenuta e senza particelle una sfera in silicone.
Considerando I'elevato numero di pezzi, la parte deve essere pro-
dotta dopo un processo di validazione in un impianto completa-
mente automatizzato. | parametri di processo devono essere rilevati
e analizzati statisticamente ai fini della garanzia della qualita.

Soluzione

La sfera di silicone viene fissata con la procedura di bordatura a ul-
trasuoni SONIQTWIST® nella cavita del pezzo plastico. Rispetto alla
tecnologia longitudinale convenzionale, essa offre alcuni interes-
santi vantaggi relativamente alla trasformazione. Con i componenti
corrispondenti di un impianto di saldatura torsionale TSP750, il pro-
cesso di bordatura in un impianto di produzione puo essere realiz-
zato, controllato verbalizzato in modo completamente automatico,
con rapidita e affidabilita.

Vantaggi della configurazione

Con la tecnologia di bordatura torsionale gli ultrasuoni non ven-
gono immessi verticalmente nel componente, ma tangenzialmente,
vale a dire paralleli al livello della trasformazione. In questo modo la
plastica viene fusa e trasformata in modo delicato sulla superficie di
contatto del sonotrodo, senza sviluppare particelle. Il risultato € una
zona di bordatura esteticamente perfetta e la sfera di silicone viene
fissata in modo sicuro e a tenuta nella cavita iniettata. Il comando
TCS5 offre funzioni di monitoraggio di processo complete, garan-
tendo cosi un'elevata e costante qualita della bordatura.
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