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Applikationsbeispiel
Gewindebolzen in Gehause einbetten

KUNSTSTOFFSCHWEISSEN METALLSCHWEISSEN SCHNEIDEN REINIGEN SIEBEN

Aufgabenstellung

In ein Gehduse aus Kunststoff fir eine Automobil-Turverriegelungs-
vorrichtung sollen zwei Gewindebolzen aus Messing zur Fixierung
eingebracht werden. Da das Kunststoffteil in hoher Stlickzahl pro-
duziert wird, missen die Befestigungsbolzen durch eine effiziente
Methode in das Gehduse einsetzt werden.

Lésung

Mit Ultraschall lassen sich genormte, handelstbliche SonicLok®-Ge-
windebolzen und -buchsen in eine vorbereitete Bohrung vorstecken
und einbetten. Je nach Grésse der Bolzen und geometrischer Form
des Kunststoffteils kdnnen Schallddmmmassnahmen in Form eines
Personengehorschutzes oder einer kompletten Schallschutzein-
hausung erforderlich werden.

Vorteile dieser Konfiguration

Im Gegensatz zum Einbetten von Gewindeeinsatzen mit Warme
oder Einlegen in die Spritzgussform ist das Einbetten mit Ultraschall
komfortabel, schnell und effizient. Als Folge des kleinen auf-
geschmolzenen Kunststoffvolumens kann die Kuhlzeit minimal
gehalten werden und es treten keine gefahrlichen, rissfordenden
Warmespannungen im Kunststoff auf. SonicLok®-Gewindeeinsatze
sind handelsublich in verschiedenen Ausfiihrungsformen und
Grossen kostenglinstig auf dem Markt erhaltlich.

Die Applikation wurde auf einer 20 kHz-Ultraschallschweissanlage
des Typs USP3000, mit Generator MAG und Prozesssteuerung TCS5
mit Schallschutzkabine, realisiert.
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