Applikationsbeispiel
Elektronikkoppler

TELSONIC

ULTRASON

KUNSTSTOFFSCHWEISSEN METALLSCHWEISSEN SCHNEIDEN REINIGEN SIEBEN

Die Applikation wurde erstellt mit einem Schweissvorschub der
Serie AC und einer Vorschubsteuerung ACC, eingebaut in eine
Sonderanlage.

Aufgabenstellung

Die beiden Spritzgussgehausehalften eines Elektronikkopplers mit
einer Grosse von 12 x12mm mussen positionsgenau miteinander
verbunden werden. Die Koppler werden in hoher Stlickzahl produ-
ziert, und deshalb muss der Fligeprozess in eine Fertigungsanlage
fUr das komplette Teil integriert werden.

Lésung

Fur die FUigeaufgabe wird ein Ultraschallschweissvorschub des Typs
AC350, ein modularer Generator MAG mit einer maximalen Leistung
von 1200 W sowie eine Steuerung ACC in die Produktionsanlage
integriert. FUr die prazise Vorpositionierung der Gehdusehalften zu-
einander werden an der einen Gehausehélfte Positionierungszapfen
angespritzt. Als Schweissnaht werden feine Energierichtungsgeber
vorgesehen.

Vorteile dieser Konfiguration

Die Schweissprozess- und Vorschubsteuerung ACC bietet hohe
Flexibilitat beztiglich Schweissmodi, Speicherung und Auslesen
von Prozessdaten mit der optionalen Software Telso®Tools sowie
Anbindung an Ubergeordnete SPS-Anlagensteuerungen. Die feinen
Energierichtungsgeber stellen eine genligende Festigkeit sicher,
ohne sichtbaren Schmelzeaustrieb aus der Fligezone.
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