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Applikationsbeispiel
Kihlschrankdampfer

KUNSTSTOFFSCHWEISSEN METALLSCHWEISSEN SCHNEIDEN REINIGEN SIEBEN

Aufgabenstellung

Zur Schwingungsdampfung in Kihlschranken wird ein Dampfer aus
POM eingesetzt, welcher im Spritzgussverfahren aus zwei Teilen
hergestellt wird. Die beiden Dampferhalften sollen dicht miteinan-
der verbunden werden.

Lésung

Die Fligeaufgabe wurde zuverlassig mit einem 20 kHz-Ultraschall-
schweisssystem USP3000 und einer Leistung von 3600 W gel6st.
Der Schweissprozess wird durch eine Steuerung TCS5 Uberwacht.
Damit beim Kunststoff POM mit teilkristallinem Geflige eine dichte
Schweissverbindung maglich ist, wurde die Figezone als Quetsch-
naht ausgefthrt.

Vorteile dieser Konfiguration

Das Ultraschallfigeverfahren ist schnell, wirtschaftlich, umwelt-
freundlich und lasst sich problemlos automatisieren. Das modulare
Konzept der MAG-Generatorentechnik lasst auch hohe Leistungen
zu, wie sie beim Verschweissen von grosseren Bauteilen aus teil-
kristallinen Kunststoffen gefordert werden. Die Prozesssteuerung
TCS5 lasst sich dank Touchscreenbedienung und der intuitiven
Grafik komfortabel programmieren. Zur Sicherstellung der Qualitat
bietet die Steuerung diverse Uberwachungs-, Protokollierungs- und
Auswertungsfunktionen.

LITRASCMICS

TELSONIC

Die Applikation wurde erstellt auf einer 20 kHz-Schweissanlage
des Typs USP3000, Generator MAG 3600 W und Prozesssteuerung
TCS5 mit Touchscreenbedienung.
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