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La aplicacion se ha realizado en una instalacion de soldadura de
20kHz del modelo USP3000, con generador MAG de 3.600W 'y
controlador de procesos TCS5 con manejo por pantalla tactil.

Tarea

Para la amortiguacion de vibraciones en frigorificos, se instala un
amortiguador de POM, fabricado en dos piezas mediante el mé-
todo de moldeo por inyeccion. Se deben unir las dos mitades del
amortiguador herméticamente entre si.

Solucion

La tarea se ha resuelto de forma segura con un sistema de solda-
dura por ultrasonidos de 20kHz USP3000 y una potencia de
3.600W. El proceso de soldadura se supervisa a través de un cont-
rolador TCS5. La zona de unién se ha realizado en forma de cordén
aplastado para conseguir una soldadura hermética con un plastico
POM de estructura semicristalina.

Ventajas de esta configuracién

El método de unién por ultrasonidos es rapido, econémico, respe-
tuoso con el medio ambiente, y se puede automatizar sin proble-
mas. El concepto modular de la tecnologia de generadores MAG
también permite una alta potencia, como la que se necesita, por
ejemplo, para soldar componentes grandes de plastico semicrista-
lino. El controlador de procesos TCS5 se puede programar comod-
amente gracias al manejo por pantalla tactil y a su intuitivo disefio
grafico. Para garantizar la calidad, el controlador ofrece diversas
funciones de control, protocolizacién y evaluacion.
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