Ejemplo de aplicacion
Unidad enchufable

SOLDADURA DE PLASTICO SOLDADURA DE METAL CORTE LIMPIEZA CRIBADO

La aplicacion se ha realizado en una instalacion de soldadura
USP750 de 35kHz con convertidor amortiguado.
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Tarea

Fijacion de una placa de circuito electrénica en una unidad en-
chufable de ABS con bajo coste. Para ello, el proceso de ensam-
blaje no debe dafar los componentes electronicos de la placa de
circuito.

Solucion

Para fijar la placa de circuito en el médulo enchufable se ha optado
por el procedimiento de remachado por ultrasonidos. Se han pre-
visto dos cabezas de remachado teniendo en cuenta las exigencias
de posicionamiento y resistencia de la unién. Como las espigas de
remachado presentan un didmetro pequefio, se emplea un con-
vertidor amortiguado para fuerzas de remachado pequefas y ho-
mogéneas. Los dos remaches se forman en una operacién con un
sonotrodo de doble contorno.

Ventajas de esta configuracién

No se requiere ningun tipo de materiales de consumo, p. ej. tor-
nillos. Los ultrasonidos del proceso de remachado apenas afectan
a la placa, por lo que los componentes electronicos no resultan
dafiados. A diferencia del remachado en caliente, la técnica de ult-
rasonidos garantiza una union remachada resistente (sin hiladuras).
Los convertidores amortiguados generan una fuerza de remachado
pequefia, precisa, constante e independiente de la temperatura (sin
efecto stick-slip).
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