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Applikationsbeispiel
Konturen in einem Hub schneiden und Kante versiegeln

KUNSTSTOFFSCHWEISSEN METALLSCHWEISSEN SCHNEIDEN REINIGEN SIEBEN

Aufgabenstellung

Atemschutzmasken aus Vliesstoffen werden in der Regel aus ebe-
nen Zuschnitten gefertigt. Fir einen komfortablen Tragekomfort
sollen sich die Kanten weich anflihlen und doch nicht ausfransen.
Die meisten Masken sind Tiefpreisprodukte und mussen deshalb
wirtschaftlich produziert werden. Das Schneiden der Konturzuschnitte
und Versiegeln der Kanten soll méglichst in einem Arbeitsgang
erfolgen.

Losung

Mit der Ultraschalltechnik lassen sich ebene Konturteile wirtschaft-
lich austrennen, und gleichzeitig wird dabei durch Erwarmung im
Schnittbereich die Randzone verschweisst. Trennschweissanwen-
dungen von grossflachigen Teilen erfordern hohe Krafte und
werden deshalb auf den robusten und leistungsstarken Schweiss-
pressen USP8000 oder 12000 mit bis zu 12000 N Kraft realisiert.
Der Prozess wird durch die universelle Steuerung TCS5 qualitativ
sichergestellt.

Vorteile dieser Konfiguration

Durch das gleichzeitige Austrennen der Zuschnitte und Versiegeln
der Randzone in einem Arbeitsgang wird eine extrem wirtschaftliche
Produktion ermdglicht. Der gehartete Amboss aus verschleissfes-
tem Sonderstahl mit der CNC-geschliffenen Konturgeometrie kann
mehrmals nachgeschliffen werden. Beztglich Konturenvielfalt sind
kaum Grenzen gesetzt. Selbst Formen mit kleinsten Innenradien
oder scharfen Ecken sind moglich. Falls breit abgeschweisste Zonen
gewUlnscht werden, erfolgt dies mit einer Zwei-Stufen-Amboss-
Vorrichtung, d.h. Schweiss- und Trennprozess erfolgen in der glei-
chen Position, aber nacheinander. Der Zweistufenprozess wird auch
durch die Steuerung TCS5 kontrolliert.

Die Applikation wurde erstellt auf einer Ultraschall-Trennschweiss-
anlage des Typs USP8000 mit Prozesssteuerung TCS5. Geharteter
Amboss mit Konturgeometrie der Zuschnitte.
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