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Applikationsbeispiel
Kupfer-/Aluminiumlitzen-Durchgangsknoten

KUNSTSTOFFSCHWEISSEN METALLSCHWEISSEN SCHNEIDEN REINIGEN SIEBEN

Aufgabenstellung

Kabelbaume in Fahrzeugen bestehen heute in der Regel noch aus
Kupferleitungen, werden aber aus Kostengriinden zunehmend
durch Litzen aus Aluminium abgeldst. Knotenverbindungen beste-
hen deshalb nicht mehr nur aus Kupfer, sondern auch aus Alumi-
nium oder Mischverbindungen. Litzenschweissanlagen mussen
deshalb in der Lage sein, ausser Cu/Cu- auch Al/Al- oder Al/Cu-
Leitungskombinationen verbinden zu kénnen. Alle Fertigungsan-
lagen sollten periodisch kalibriert werden, damit eine gleichbleiben-
de Schweissqualitat bei allen Anlagen und gleichen Parameter-
einstellungen gewahrleistet ist.

Lésung

Die Litzenschweissanlage Telso®Splice TS3 ermdglicht die Herstel-
lung von End- und Durchgangsknoten, sowohl flr die Litzenmaterial-
kombinationen Cu/Cu, Al/Al als auch Al/Cu. Alle Anlagen werden
werkseitig mit dem Prifmittelset Telso®Scale kalibriert, sodass alle
wichtigen Produktionsparameter wie Amplitude, Kraft und Wegmess-
sensoren innerhalb enger Toleranzen liegen.

Vorteile dieser Konfiguration

Flr die verschiedenen zu verschweissenden Materialien kénnen
entsprechende Default-Parameter-Satze definiert und in der Software
gespeichert werden. Diese lassen sich entsprechend der Material-
paarung per Touchscreen bequem anwahlen. In der Produktion
befindliche Anlagen kénnen mit dem Prifmittelset Telso®Scale
periodisch kalibriert werden, sodass alle Telso®Splice-Anlagen auf
dem gleichen Stand sind. Zusammen mit der Schweissparameter-
Uberwachung und gesetzten Limiten ist eine gleichbleibende
Schweissqualitat gewahrleistet.

Die Applikationen wurden auf Litzenschweissanlagen
Telso®Splice TS3 realisiert. Telso®Scale-Prifmittelset zur periodischen
Anlagenkalibration.
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