
T H E  P O W E R H O U S E  O F  U LT R A S O N I C S

Die Applikation wurde auf einer linearen 20 kHz-Ultraschall-Schweiss-

anlage MPX mit Prozesssteuerung TCS5, Generator MAG und 

4-fach-Multi-Sonotrode geschweisst.

Applikationsbeispiel
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KUNSTSTOFFSCHWEISSEN METALLSCHWEISSEN SCHNEIDEN REINIGEN SIEBEN

Aufgabenstellung
Die Einzelteile einer Schalterbaugruppe, bestehend aus einer fein- 

adrigen, geflochtenen Kupferlitze, sowie zwei Stanz/Biege-Kontakt- 

teilen, ebenfalls aus Kupfer (die Stecktulpe ist zusätzlich mit Silber 

beschichtet), müssen zuverlässig und elektrisch gut leitend mitein-

ander verbunden werden. Die geflochtene Litze ist an beiden Enden 

vorgängig schon vorkompaktiert.

Lösung
Die Anwendung wurde auf einer linearen 20 kHz-Ultraschall-Metall-

schweissanlage MPX mit einer 4-fach-Multi-Sonotrode gelöst. Die  

Sonotrode mit vier verschiedenen Schweissflächen kann für unter- 

schiedliche Baugruppentypen verwendet werden. Das Aufschweis- 

sen der bereits vorkompaktierten Litze vereinfacht die Amboss- 

vorrichtung wesentlich. Die Schweissqualität und Überwachung 

wird durch die moderne Prozesssteuerung TCS5 sichergestellt.

Vorteile dieser Konfiguration
Mit der Ultraschallschweisstechnik lassen sich auch beschichtete  

Komponenten problemlos verschweissen. Voraussetzung ist natür- 

lich, dass die Verbindungskompatibilität der verschiedenen Werk- 

stoffe gegeben ist und die Beschichtung am Grundmaterial ein-

wandfrei haftet. Durch den Einsatz von Mehrfach-Multisonotroden 

können die Werkzeugkosten minimal gehalten werden. Eine vor-

gängige Endverdichtung der Litze macht den Einsatz aufwendiger 

Ambossvorrichtungen mit beidseitiger Litzenabstützung überflüssig. 

Die Prozesssteuerung TCS5 bietet verschiedene Qualitätsfenster für 

eine Vielzahl von Schweissparametern.
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