Ejemplo de aplicacion

Toma de carga para carga rapida de CC (CCS1, CCS2, GB/T, CHAdeMO)

SOLDADURA DE PLASTICO SOLDADURA DE METAL CORTE LIMPIEZA CRIBADO

Para la aplicacion de soldadura, se ha utilizado la tecnologia torsio-
nal PowerWheel®. Arriba puede verse el Telso®Terminal TT7 con una
potencia de soldadura de 14.4kW.
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Tarea

Para una toma de carga eléctrica con un espacio de construccion
muy limitado, se debe conectar un contacto de enchufe de cobre
con un cable de cobre y una seccion transversal de 95 mm?2 con una
conductividad eléctrica excelente y una resistencia de paso minima.
Las clavijas de enchufe pueden tener diferentes direcciones de
salida, por lo que un concepto de herramientas modular es esencial
para un cambio de producto rapido.

Solucion

En el caso de esta exigente tarea de contacto se usé el método de
ultrasonidos. Debido a la gran seccion transversal del cable y al an-
cho de soldadura requerido de 18 mm, la aplicacién se implementa
en un sistema de soldadura torsional PowerWheel® con un disefio
de herramientas modular y accesorios de terminal supervisados por
sensores. El sonotrodo y las herramientas se templan con refrigera-
cion liquida para un proceso de serie estable.

Ventajas de esta configuracion

Gracias al método de ultrasonidos, no se requieren aditivos. La
union integral resultante se caracteriza por una resistencia de paso
minima. La tecnologia PowerWheel® permite anchos de soldadura
mas pequefos con mayores espesores de nodos y, por lo tanto, es
ideal para espacios de instalacion estrechos. El control de tempera-
tura de las herramientas asegura un proceso estable y el concepto
de herramientas modular permite un cambio de producto rapido.
La combinacion con los accesorios del terminal monitoreados, asi
como el control de los datos de soldadura, apoya el principio Poka-
Yoke con el objetivo de una produccion sin defectos.
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