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Solucion atornillable para barra conductora de aluminio

SOLDADURA DE PLASTICO SOLDADURA DE METAL CORTE LIMPIEZA (@[:72\0]0)

TeLsome

Para la aplicacion de soldadura, se ha usado la tecnologia torsional
PowerWheel®. Arriba puede verse el Telso®Terminal TT7 con una
potencia de soldadura de 14.4kW.

Tarea

En un vehiculo eléctrico, una barra conductora de aluminio con una
seccion transversal de 120mm?, disefiada para corrientes elevadas,
servirad de conexion a la baterfa de traccion. El reto consiste en sol-
dar una ldmina de laton niquelado a esta barra conductora con un
tornillo ya introducido a presién. La complejidad se debe a la forma
curva de la pieza de contacto, que restringe considerablemente la
accesibilidad al punto de soldadura. Ademas, con las vibraciones, el
tornillo a presion puede caerse.

Solucion

A la vista de la gran superficie de unién, que requiere una gran
fuerza de soldadura, se utiliza la tecnologia PowerWheel®. Esta
tecnologia permite transmitir una gran potencia y, en combinacion
con un dispositivo de amortiguacion, soldar sin dafar la union
prensada. La soldadura entre la barra conductora de aluminio y el
contacto de latdn niquelado funciona de forma confiable en serie.

Ventajas de esta configuracion

La soldadura por ultrasonidos permite una conexion confiable y
permanentemente estable de metales diferentes, por lo que la
resistencia eléctrica de contacto se reduce al minimo.

La supervision integrada del proceso de soldadura garantiza la alta
calidad constante de las uniones soldadas. En comparacion con
otros procesos de soldadura, la soldadura de metales por ultrasoni-
dos es mucho mas eficiente desde el punto de vista energético, lo
gue hace que esta tecnologia sea especialmente valiosa.
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