Ultrahangos femhegesztes — Minosegi iranyelvek

Ultrahangos huzalkotes

Ultrahangos huzal vegelzaras
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Nincs megolvadt huzalszigetelés.

Nincsenek hianyz6 sodratok
(visszahuzott huzalokra utal).

Nincsenek 1,5 mm-nél hosszabb
hajlitott sodratok.

A szonotroda alatti huzalozas miatt a
varratlencsét nem szabad leroviditeni.

Nem keletkezett jarulékos karosodas a
csatlakozas hegesztése kovetkeztében.

Nincsenek észrevehetden kialld sodra-
tok a hegeszt6kefee végén.

A hegesztokefe végén nincsenek
2 mm-nél hosszabb kilonallo fuggdle-
ges sodratok.

Nem karosodott a huzalszigetelés.

Kizarolag az olyan hegesztési kotések
megengedettek, amelyeknél az 6sszes
sodrat atfedi egymast.

A megperzsel6dott vagy tulhegesztett
varratlencsét jova kell hagynia a mun-
kafellgyelOnek.

Nincsenek hegesztetlen sodratok. Lasd
az alabbi ,Megszakadt sodratokra
vonatkozo iranymutatas” cimd részt.

A csatlakozonak min. 1,0 mme-rel tul
kell nyulnia a varratlencse mindkét
oldalan.

Nincs 0,5 mm-nél nagyobb sorja vagy
sorte.

Nincsenek észreveheté repedések vagy
hézagok a varratlencsében.

A megperzsel6dott vagy tulhegesztett
varratlencsét jova kell hagynia a mun-
kafellgyel6nek.

Nincsenek hegesztetlen sodratok. Lasd
az alabbi ,Megszakadt sodratokra vo-
natkozé iranymutatas” cimu részt.

A hurkolt sodratokat a huzalhoz kell
nyomni — tisztazza a munkafeltgyel&vel.

Nincs huzalszigetelés a hegesztési
atmenet teruletén.

részt.

A HEGESZTESI MINOSEGRE VONATKOZO
IRANYMUTATAS

A varratlencse kritikus méretei

A B

Minimum Maximum
A 0,00mm 1,50mm
B 1,00mm 6,00mm

MEGSZAKADT SODRATOKRA
VONATKOZO IRANYMUTATAS

A megszakadt vagy hianyzé sodratok megengedett maximuma gyartas kdzbeni
huzalkotés és huzal végelzaras esetén.

Kabelsodratok szama A megr;z:gk::;evdagx rr::?(iyrizrsnzdrawk
1-7 0
8-19 1
20-37 2
38 vagy tobb az 6sszes sodrat maximum 5 %-a huzalkotésnél
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Megszakadt vagy vagott sodratok:
Lasd az alabbi ,,Megszakadt sodra-
tokra vonatkozo iranymutatas” cim

A hurkolt sodratokat a huzalhoz kell Nincs alakvaltozas a csatlakozasnal. Nincs csatlakozason kivuli varratlencse.

nyomni — tisztazza a munkafellgyeld-

Nincs huzalszigetelés a varratlencsé-
ben.

SZAKITOSZILARDSAGI VIZSGALATI MODSZEREK ES ERTEKEK

Huzalkotés szakitoszilardsagi Huzal végelzaras szakitoszilardsagi

Megszakadt vagy vagott sodratok: Lasd
az alabbi ,,Megszakadt sodratokra vo-
vel. natkozo iranymutatas” cimd részt.

e

(Ideélis
hegesztés.

A legkisebb huzalo-
kat helyezze alulra.

J

A vezeteksodratoknak a két vezeték kozott kell vegzédniuk. Vezetékek hianya-
ban a sodratok nem zavarhatjak a végponti csatlakozas mikodését.
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Nincsenek szigeteletlen huzalok a
szigetel6 hengerek belsejében.

Nincs huzalszigetelés a hegesztésben.

Nincs atfedés a szigetel6 hengerek Nincsenek visszahajlott huzalok.

kozott.
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Nincs megszakadt huzalszigetelés.
Nincsenek huzalok a szigeteld
hengereken kivul.

Nincsenek hegesztetlen sodratok. Lasd
az alabbi ,Megszakadt sodratokra vo-
natkoz¢6 iranymutatas” cimu részt.

Ne hasznaljon vagott sodratu
huzalokat!

A csatlakozas aljan kizarélag egymas-
sal egybevago ulléprofilok megenge-
dettek.

HUZAL SPECIFIKACIOK

Megszakadt vagy vagott sodratok: Lasd
az alabbi ,,Megszakadt sodratokra vo-
natkozo iranymutatas” cimd részt.

HUZALKOTES vizsgalatanak elvégzése vizsgalatanak elvégzése HUZAL VEGELZARAS
Rézhuzal Rézhuzal Aluminiumhuzal
Huzalmé- | Huzéerd | Lehuzoerd Huzalmé- | Huzderd | Lehuzoer6 Hegesztésii Huzoerd | Lehuzoderd Hegesztési
ret [N] [N] ret [N] [N] szélesség [N] [N] szélesség
[mm?] [mm?] [mm] [mm]
0,13 50 7 0,22 50 10 0,5-1,0 - - -
0,35 55 10 0,35 55 11 0,5-1,0 - - -
0,5 80 15 0,50 85 17 0,5-1,0 50 10 -
0,75 120 23 0,75 120 24 0,5-1,0 85 17 -
1 160 32 1 170 34 1,0-1,2 120 24 -
1,5 200 40 1.5 225 45 1,2-1,8 150 30 -
2 225 45 2 250 50 1,8-2,5 180 36 -
2,5 250 50 2,5 275 55 1,8-2,5 200 40 -
3 350 70 3 350 70 3,0-3,6 240 48 -
4 370 75 4 375 75 3-5 260 52 -
5 400 80 5 400 80 3-5 280 56 -
6 425 85 6 435 - 4-6 300 - 4-6
8 500 100 8 500 - 4-6 350 - 4-6
10 750 150 10 800 - 6-8 400 - 6-8
12 1000 185 12 1000 - 6—8 450 - 6-8
14 1025 200 Huzéeré vizsgalat Lehuzéeré vizsgalat Huzoderd vizsgalat Lehuzéer§ vizsgalat 14 1025 - 6-8 500 - 6-8
16 1050 210 16 1050 - 8-10 550 - 8—10
18 1100 215 A szakitoszilardsagi vizsgalat elvégzése 18 1100 - 8-10 600 - 8—10
20 1200 235 Huzza a legkisebb huzalt, ekdzben pedig tartsa meg a szemkozti kilonallé huzalt/csatlakozot. A huzal vegelzaras 20 1200 _ 8-10 650 ] 8-10
o 1350 265 sz’aI’<|t052|Iarc!szf\g|'\/,|zsgglal1ta'| soran s!oeoall’s szer’elzlv"enyt hgsz’naljon alcsgtllakozo rogznesehez. A tobbhuzalos .vegel-. 75 1350 _ 10-12 350 ] 10-12
30 1500 590 zarasok sza.lk!tos’zﬂa.rd.sag| V|zsgélat'a|hoz, celsz’er’u tob!o r’nln,’,tat' has,znalm €s azok mlr\d Ieg:]nagyob"b, m|n’d ped|g, I?gk'r 20 1500 ) 1012 1000 ) 1012
sebb huzaljait huzni, illetve lehuzni. A végelzaras lehuzoerd vizsgalata 180 fokban is elvégezhetd. A mért szakitoszi-
35 1700 335 NP . "y ) ) - 35 1700 - 11-13 1200 - 12-14
lardsagi értéknek meg kell haladnia a tablazatonként feltiintetett értéket.
40 1850 365 o _ o 40 1850 - 11-13 1400 - 12-14
50 2200 440 ;’l'le.c(;‘af"ka' Sz'larcdsag1' nga;'malf;zg;(‘)"zs_galaf 5 50 2200 - 13-16 1650 . 14-17
: >
ovid tavon m = 1,07, 169314 minta alapjan 60 2200 - 13-16 1800 - 17-19
Folyamataban: P =>1,67, legalabb 125 minta alapjan
et P . . y - 70 2400 - 16-20 1880 - 17-21
Hosszu tavon: C . =>1,33, legalabb 125 olyan minta alapjan, amelyek minimum
P 1 o . : . 85 2700 - 18-22 2000 - 18-22
25 alcsoportbdl szarmaznak, alcsoportonként legalabb 3 mintaval
Jellemzd értékek vannak feltiintetve. A projekt kdvetelményeitdl fliggéen mas értékek is alkalmazhatok. 9> 3000 - 18-22 | 2050 j 19725
110 3200 - 18-24 2150 - 19-25
120 3400 - 20-28 2200 - 22-30
150 3600 - 28—36 2350 - 30-38
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SAE AWG ISO METRIKUS
’ A .méretlés a kere.esztmetszet'az alumi- SO 6722-1 SO 19642-1
Sodratok szama niim kat:ael?: r:zgnvg)annaﬂ::ﬁlk, a sod- szerinti sodratszam szerinti sodratszam
SAE Min. keresztmet- A B C ISO, metrikus | Min. keresztmetszet A B C Standard | Hajlékony
AWG szet [mm?] tipus | tipus | tipus méret [mm?] szerkezet = szerkezet & szerkezet
méret
26 0,127 7 19 0,13 0,127 7 19 7 19
24 0,205 7 19 41 0,22 0,203 7 19 7 30
22 0,345 7 19 37 0,35 0,317 7 12 19 7 19
20 0,543 7 19 41 0,5 0,465 7/19 16 26 19 37
18 0,779 19 41 0,75 0,698 19 24 38 19 38
1 0,932 19 32 54 19 54
16 1,18 19 41 1,25 1,16 19 16 50 19 66
1,5 1,36 19 30 76 19 76
14 1,88 19 105 2 1,83 19 28 105 19 105
2,5 2,27 37 50 140 37 140
12 2,96 19 65 105 3 2,80 37 44 160 44 160
4 3,66 37 56 224 56 224
10 4,73 19 105 5 4,38 37 65 250 70 250
6 5,49 37 84 320 84 189
8 7,50 19 133 8 7,24 98 50 240 116 240
10 9,47 63 80 320 144 320
6 12,4 37 133 280 12 11,3 154 96 380 174 380
16 14,9 105 126 512 228 512
4 18,9 61 133 440 20 18,1 247 152 610 276 610
25 23,2 154 196 790 355 790
30 26,6 361 224 900 408 903
2 31,6 133 665 704 35 32,7 551 276 1070 501 1102
1 39,4 799 880 40 36,5 494 308 1200 558 1235
0 50,2 1007 1112 50 47,8 798 396 1600 717 1600
60 55,8 741 296 1200 838 1841
00 63,4 1254 1408 70 67,9 1140 360 1427 1019 2147
000 80,4 1760 95 89,7 836 475 1936 1347 3000
0000 104 2224 120 115 1064 608 2450 1726 3724

A fent lathato sodratszamok az iparagban altalanosan alkalmazott értékeknek felelnek meg. A gyartotol fliggéen mas sodratkonfiguraciok

is alkalmazhatok.
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