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Roboterunterstiitzte Ultraschalltechnik erhoht die Produktivitat und
Flexibilitat fur die Linecross Group

KUNSTSTOFFSCHWEISSEN METALLSCHWEISSEN SCHNEIDEN REINIGEN SIEBEN

01 Linecross wird verschiedene Automobilteile mit dem
neuen Robotersystem produzieren

02 Bei den beiden Arbeitsplatzen in der Roboterzelle kénnen
die intelligenten Werkstlickspannvorrichtungen auf einfa-
che Weise gewechselt werden

Poole, Dorset, Grossbritannien, 13. Dezember 2017

Die Ultraschallschweissmodule und -systeme von Telsonic wurden fur vielfal-
tige Einsatzarten entwickelt. Fur viele Anwendungen, bei denen die Art und
Grosse der Teile kaum variiert, ist eine massgeschneiderte Automatisierung-
slosung haufig am besten geeignet. Wenn jedoch aufgrund der komplexen
Form eines Teils oder der Notwendigkeit zur Bearbeitung unterschiedlicher
Teile oder Produkte hochste Flexibilitat gefragt ist, besteht die geeignetste
Losung oft darin, die Ultraschalltechnik auf einem 6-Achsen-Robotersystem
zu montieren.

Dieses Konzept liegt der Investition in eine neue Roboterzelle zugrunde, die
der Tier-1-Automobilzulieferer The Linecross Group vor Kurzem fiir seinen
Standort in Cannock getatigt hat. Dadurch wird die Produktivitat, Prozess-
wiederholbarkeit und Flexibilitat bei der Produktion von Automobilteilen
verbessert.

Die Linecross Group, bestehend aus Linecross und Linecross Composites, beliefert
von zwei modernen Produktionsstatten in Rutland und Cannock aus eine Reihe
von Branchen, zu denen die Automobilindustrie sowie der Nutzfahrzeug-, Freizeit-
und Personenbeforderungssektor gehoren.

Linecross bietet den Kunden einen ganzheitlichen Ansatz, der Projektmanage-
ment, Produktdesign und -entwicklung, Materialauswahl, Produktionsprozesse
und dekorative Oberflachenveredelung umfasst. Das Unternehmen fertigt eine
breite Palette von Komponenten, von denen einige in relativ kleinen Mengen pro-
duziert werden, aber dennoch Schweiss-, Flige- oder Montagevorgange erfor-
dern.
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Die Grundlage fir den von Linecross verwendeten Ultraschallschweissprozess bildeten bisher Ultraschall-Schweissgerate der Serie
Handystar von Telsonic. Diese leichten und einfach zu bedienenden 35-kHz-Systeme wurden von dem Unter-nehmen seit einigen Jahren
fur das Kunststoffschweissen, Nieten und Bordeln bei einer Reihe von Innen- und Aussenkomponenten fiir Fahrzeuge und verschiedene
Materialien in grossem Umfang eingesetzt. Obwohl diese Handgerate ausserst zuverlassig und flexibel sind, werden die Produktivitat und
die Beschaffenheit der Schweissnahte letztendlich vom Bediener bestimmt.

Die Zeit fiir die Automatisierung war gekommen

Ein allgemeiner Anstieg des Auftragsvolumens war in Verbindung mit der Zunahme der Teilemengen der Hauptgrund fir die Entscheidung
von Linecross, in die Automatisierung zu investieren. Die nachweisliche Erfolgsgeschichte der Ultraschalltechnik und der zunehmende
Einsatz dieser Technologie fir Schweiss- und Figeanwendungen spielten fur die Automatisierung der Schweissoperationen ebenfalls eine
Rolle.

Bei dem neuen automatisierten Produktionssystem fir das Ultraschallschweissen, das vor Kurzem installiert wurde, wird ein Sechsachs-
roboter von KUKA mit intelligentem Werkstlckspannsystem zwischen Doppelarbeitsplatzen eingesetzt, was die Bearbeitung verschiedener
Teilearten sowie das gleichzeitige Be- und Entladen von Werkstlicken ermdglicht. Die Konverter- und Sonotrodeneinheit von Telsonic ist di-
rekt am Roboterhandgelenk montiert und wird von einem 35-kHz-Generatorsystem der Serie MAG3512E von Telsonic versorgt.

Das roboterunterstutzte System umfasst eine Kihlung mit Umgebungs- und Kaltluft, um wiederholte Schweissvorgange an Polymermateria-
lien zu ermdglichen, die bei der Bearbeitung haufig eine hohe Ultraschallamplitude erfordern. Die Ultraschallsonotrode wird vom Roboter
exakt und wiederholbar positioniert, um die erforderliche Anzahl von Schweissvorgangen bei jedem einzelnen Teil zu erreichen. Die Beweg-
lichkeit des Sechsachsroboters ermdéglicht das muhelose dreidimensionale Punktschweissen und Nieten, und die hohe
Positioniergeschwindigkeit des Roboters von Punkt zu Punkt verkiirzt die Zeit zwischen den einzelnen Schweissvorgangen auf ein Minimum.

Einer der Vorteile der Automatisierung dieses Prozesses wird die wiederholte Positionierung und Ausrichtung der Sonotrode fur jeden
Schweissvorgang an jedem Teil sein. In Verbindung mit der Einheitlichkeit des Ultraschallschweissprozesses und der Tatsache, dass der
Roboter keinen Schweissvorgang auslasst, wird dadurch die gleichbleibende Qualitat und Beschaffenheit aller Teile gewahrleistet. Das vor-
handene Spektrum der bei den ursprunglichen Handgeraten verwendeten Sonotroden ist mit dem des Robotersystems vollstandig aus-
tauschbar. Linecross wird dieses neue System fur die Produktion verschiedener Automobilkomponenten wie Konsolen, Sitzrahmen und
Unterbodenwannen, die hauptsachlich aus glasfaserverstarktem Nylon gefertigt werden, einsetzen.

Telsonic verflgt infolge seiner langen Zusammenarbeit mit dem Unternehmen, die mehrere Jahre und verschiedene Projekte umfasst, Uber
eine eingehende Kenntnis der Produkte, Materialien und Schweissparameter von Linecross. Dieses Wissen war flr den in den englischen
Midlands ansassigen Integrator der Systemautomatisierungsidsung bei der Unterstltzung der Installation und des Einsatzes der Produkte
von Telsonic auf dem Robotersystem eine wertvolle Ressource.

Telsonic bietet eine umfassende Palette von Ultraschallmodulen und -systemen fir ein breites Spektrum von Anwendungen im Bereich
Kunststoff- und Metallschweissen, Trennen, Siegeln, Trennschweissen, Schneiden von Lebensmitteln und Reinigen in einer Vielzahl von
Branchen an.
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